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Reparaturieitfaden
Volkswagen Transporter 1980 »

4-Zyl. Dieselmotor, Mechanik
Ausgabe 01.91

Ersetzt Ausgabe Januar 1985

Der Reparaturieitfaden ist in mehrere Hefte
aufgeteilt, die auch einzeln bestellt und somit
gezielt an jedem Arbeitsplaiz eingesetzt werden
konnen.

Dieses Heft gilt ab Produktionsbeginn des Volks-
wagen Transporter mit Dieselmotor (November
1980). Alle wesentiichen Arbeiten, deren fachge-
rechte Ausfilhrung besonderer Hinweise
bedirfen, sind darin beschrieben.

Aufbau der Hefte

Ein Inhaltsverzeichnis nach Reparaturgruppen
erleichtert das Auffinden der Informationen.

Den technischen Daten folgen die Reparatur-
Beschreibungen. Sie beginnen, wo sinnvoll, mit
einer Explosionsdarstellung. Aus ihr sind alle
wichtigen Reparatur-Hinweise ersichtlich. Ergan-
zende Abbildungen, auf die in der Explosions-
darstellung hingewiesen wird, erklaren, wenn
notig, die Einbaulage von Teilen oder zeigen
Sonderwerkzeuge in der Anwendung. Wenn bei
der Demontage und Montage eine ganz
bestimmte Reihenfolge einzuhalten ist, folgt der
Explosionsdarstellung eine Beschreibung der
wesentlichen Schritte des Arbeitsablaufs.
Ebenso sind Einstellarbeiten in einem Arbeitsab-
lauf beschrieben.

Technische Merkblétter

Die Technischen Merkbléatter werden den
einzelnen Heften zugeordnet und sind in dem
jeweiligen Heft hinten abzulegen. Um sicherzu-
stellen, daB Sie beim Nachschlagen im Leitfaden
an inzwischen erschienene Merkblitter erinnert
werden, kennzeichnen Sie bitte die auf dem
Merkblatt angegebenen Leitfaden-Seiten hand-
schriftlich mit der Merkblatt-Nummer.

Fehlersuche

Alle Hinweise zur Fehlersuche sind in dem dafir
vorgesehenen Ordner untergebracht.

Hinweise zur Behebung aktueller Stérungen
enthélt das ,Handbuch Service-Technik®.

Technische Informationen gehéren an den Arbeitsplatz, denn ihre sorgfiltige und stindige Beachtung
ist Voraussetzung fiir die Erhaltung der Verkehrs- und Betriebssicherheit der Fahrzeuge.

Bitte beachten Sie stets auch die bei der Instandsetzung von Kraftfahrzeugen allgemein dblichen Grund-
regein der Sicherheit.

Der Reparaturleitfaden ist nur fiir den Gebrauch innerhalb der V.AG-
Organisation vorgesehen:; eine Weitergabe an Dritte ist nicht gestattet.
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Matoreniibersicht

Die folgende Aufstellung gibt thnen ~ ausgehend von den Motorkennbuchstaben ~ einen Uberblick Uber alle Motoren.
die in der folgenden Baugruppe beschrieben werden.

Technische Daten

Motornummer

Die Motornummer ( Kennbuchstaben” und
laufende Nurmmer} ist zwischen Einspritzpumpe
und Vakuumpumpe am Zylinderblock einge-

schiagen — Pfeil -

00-1

Kennbuchstaben cs JX KY
Fertigung von 11.80 08.84 05.87
bis
Hubraum | 1.6 1.6 1,7
Leistung KW bei 1/min 37/4200 51/4500 42/4500
Drehmoment Nm bei 1/min 100/2500 138/2500 103/28C0
Bohrung @ mm 765 785 79.5
Hub mrn 864 86,4 86.4
Verdichtung 23 23 23
Steuerzeiten
bei 1 mm Ventihub Einla? affnet nach OT 5° g° 7°
u. Ventilspiel 0 mm Einlald schlief®t nach UT 13° 13° 23°
Auslall 6ffnetvor UT 27° 27° 27°
Auslald schliefst vor OT 5° 5° 7°
(074 mingd. 45 45 45
Zundfolge 1-3-4-2 1-3-4-2 1-3-2-4
Saug-Diesel X - X
Turbo-Diesel - X -
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Motor aus- und einbauen

Hinweise zum Ausbauen

- Der Motor wird ohne Getriebe nach unten
ausgebaut.

- ZurVermeidung ven Kurzschtissen Masse-
band an der Batterie abklemmen.

- Luftfiltesoberteil aushauen.
- Dampfungswanne fir Motor ausbauen.

- Verschlu am Ausgieichbehéiter &ffnen.

- Kuhlmittel wie folgt ablassen:
unteren Kiihimittelschlauch der Kuntmittel-
pumpe am Verbindungsrohr - 1 - zum
Kiihler lésen, mittieran Schlauch an Kihimit-
telpumpe - 2 - lésen.

10-1

Kihlmittelschlauch - 3 - von Zylinderkopf
und Qlkihler 1&sen und zur Seite klappen.

Unterdruckschlauch - 4 - flr Vakuum-
purnpe abziehen.

4 - Fleltrische Leitungen von Oldruckschalter
- 1 - Temperaturgeber - 2 ~ und - 3 - und
Glihkerzen - 4 - abklemmen.

- Kihimittelschlauch — B ~ abklemmen.
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Motor aus- und einbauen

Hinweise zum Ausbauen

- Der Motor wird ohne Getriebe nach unten
ausgebaut.

- ZurVermeidung ven Kurzschtissen Masse-
band an der Batterie abklemmen.

- Luftfiltesoberteil aushauen.
- Dampfungswanne fir Motor ausbauen.
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pumpe am Verbindungsrohr - 1 - zum
Kiihler lésen, mittieran Schlauch an Kihimit-
telpumpe - 2 - lésen.
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Kihlmittelschlauch - 3 - von Zylinderkopf
und Qlkihler 1&sen und zur Seite klappen.

Unterdruckschlauch - 4 - flr Vakuum-
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- Kihimittelschlauch — B ~ abklemmen.
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- Kraftstoffvor- — 1 — und -riicklaufleitung
- 2 - an der Einspritzpumpe abschrauben.

- (Gaszug am Einspritzpumpenhebel
abklemmen, Sicherung — 3 — am Widerlager
ausbauen und Gaszug zur Seite legen.

— Betéatigung fir Kaltstarthilfe am Lagerbolzen
- 4 ~ |dsen und Sicherung am Widerlager
abnehmen.

— Elektrische Leitung - 5 - vom Absteller
(Bsen.

Nachflllbebalter fur Kiihimittel ausbauen,

Nur Fahrzeuge » 08.82:

/9' « - Verschlukdeckel mit OlmeRstab ausbauen
-1-

- Muttern fur Motortréger hinten — 2 - rechts
und links losschrauben {Schrauben stecken
lassen).

Nur Fahrzeuge 08.82»:

- Qieinfllistutzen ausbauen.

o 4 - Verbindungsschrauben Motor / Getriebe
{7 Stuck) ausbauen - 1 -

=<1
\ Nur Fahrzeuge b 08.82:
< - Zugband - 2 - ausbauen.
B s
2
e




<4 - Motor mit Heber und Motoraufnahme
abstiiizen.

Hinweis:

Der Neigungswinkel des Motors zum Getriebe
kann mit der Einstellschraube — Pleil - verstellt
werden.

Nur Fahrzeuge b 08.82:

« - Schrauben fir Motortrager vorn - Pfeil -
rechts und links losschrauben und
Schrauben vorn und hinten herausziehen.

10-5

Nur Fahrzeuge 08.82 »:

4 - Beide Motortrager vorn und hinten vom
Aufbau losschrauben - Plaile -.

- Motor mit Getriebe absenken bis der Motor
vom Getriebe abgezogen werden kann.

k« Getriebe herandrehen.
TN ) s

\\ \ s - Motor van Getriebe abdriicken und
\\\ pros e absenken.

‘ 5’177/1‘ « - Haltevorichtung einhangen und bis an das
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Motor am Montagebock
befestigen

4 Fur die Durchithrung von Montagearbeiten ist
der Motor mit dem Motorhalter VW 840 an
einem Montagebock zu befestigen.

Hinweise zum Einbauen

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Dabei ist folgendes zu beachten:

<4 - Neigungswinke! des Motors zum Getriebe
vor dem Anflanschen des Motors mit
Einstelischraube einstetlen - Pfeil -

- Kontrollieren, ob PaRhdlsen zur Zentrierung
im Zylinderblock vorhanden sind, ggf.
einsetzen.

10-7

- Die Hohlschrauben der Kraftstoffvor- und
-ricklaufieitung nicht vertauschen. Rick-
laufleitung hat kieinere Bohrung und ist mit
LOUT" auf dem Sechskantkopf gekenn-
zeichnet.

- Betatigungszug fur Kaltstarthilfe ginstellen
- siehe Reparaturgruppe 20.

- Kihlmitte! auffClien — siehe Reparaturgruppe

19.
Anzugsdrehmomente
Verbindungsschrauban M12 80Nm
Motor / Getriebe M 10 45 Nm
Kraftstoffleitungen an
Einspritzpumpe 25 Nm
»08.82:
Motortrager M12 85 Nm
Zugbandschraube 45 Nm
0822w
Matortrager M8  25Nm
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Motor zerlegen und
zusammenbauen

I - Seite 13-2
It - Seite 13-6
Il - Seite 13-8
Hinweise:

o Defekte Einspritzdiisen kdnnen zu
starkem Klopfen des Motors fihren
und Lagerschiden vermuten lassen.
Bei Beanstandungen Motor im Leer-
lauf taufen lassen und Einspritzlei-
tungs-Uberwurfmuttern der Reihe
nach lgsen.

Verschwindet das Klopfen nach
Lésen einer Uberwurfmutter, so zeigt
dies eine defekte Dise an.

e Einspritzdisen instand setzen
~ siehe Baugruppe Diesel-Einspritz-
und Vorglihanlage.

e Dichtungen und Dichtringe immer
ersetzen.

13-1

1 - 45Nm

2 - Spannrolle
@ zum Spannen nach rechts
drehen

3 - 10Nm
4 — Zahnriemenschutz
o 02.84 » voliverkapselter Zahn-
riemenschutz — Abb. 1

5 - Einspritzpumpenrad
e ausbauen - Seite 13-18

6 - 25Nm
7 - Einspritzpumpe
& aus- und esinbauen, instand
setzen und einstelien - siehe
Baugruppe Diesel-Einspritz- und
Vorgluhanlage
8 - Konsole

9 — Zwischenwellenrad
e geandert 02.84 - Abb. 2
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9 - Offilter
e mit Spannband bzw. 2067
i8sen — Abb. &
# Einbauhinweise auf dem
Cifilter beachten

10 - Motortrager
11 - 10Nm
12 - Oleinfiilistutzen
e geidndert 0B.82 P - siehe
Reparaturgruppe 17
13 ~ Otwanne
® aus- und einbauen
- siehe Reparaturgruppe 17
14 - Dichtung fiir Olwanne

15 - Abweistaeil

16 - Zylinderblock
» Motorkennbuchstaben KY:
z2usatzliche Offnung an der

Stirnseite — Abb. &

13-9

13-730

< Abb.

1 -
2 _
3 -
4 -

1 Vollverkapselter Zahnriemen-
schutz 02.84 »

Zahnriemenschutz oben
10 Nm
20 Nm

Zahnriemenschutz hinten

& Ausbauen: vorher Nockenwellenrad.
Spannrolle sowie Einsprizpumpe
ausbauen und Konsole fur Einspritz-
purnpe ldsen

o Nockenwellenrad mit Dorn und
Hammerschlag durch die 6 mm
Bohrung vem Konus idsen

Zahnriemenschutz unten
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4 Abb.2 Zwischenwellenrad
e 0284 W gedndent

Achtung!

Bei Einbau in bisher gefertigte Motoren
(chne Vollkapsel) mul? darauf geachtst
werden, dal mind. 0.5 mm Freigang
zwischen Rad und Konsole - Pfeil -
vorhanden ist. Ggf. Konsole im Bereich des
Zwischenwellenrades nacharbeiten.

<4 Abb. 3 Befestigung fiir Zahnriemenrad
gedndert

08.82 »ist zur Arretrerung des Zahnriemen-
rades am Kurbelwellenzapfen eine Aussparung
- Pfeil A - (bisher Scheibenfeder) und das
Zahnriemenrad hat eine entsprechende Nase
- Pfeil B - {bisher Nut fur Scheibenfeder).
Gleichzeitig wurde das Gewinde der Befesti-
gungsschraube von M 12 x1.5in M 14 x 1,5
geandert.

13-11

<4 Abb. 4 Einspritzleitungen aus- und
einbauen

Achtung!

Leitungssatz immer komplett ausbauen.
Biegeform nicht verandern.

=L, -'i/

4 Abb.5 Zylinderblock
® Motorkennbuchstaben KY

- Der Zylinderblock hat an der Stirnseite eine
Offnung und die Konsole f{ir die Einsoritz-
pumpe in diesem Bereich eine Ausbeulung
- Pfeile -.

- Die Abdichtung zwischen Block und Konsole
erfolgt durch einen O-Ring.
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4 Abb.& Offitter ausbauen

13-13

Zahnriemen aus- und
einbauen

_ Ausbauen

!

Zahnriemenschutz und Zylinderkopfdeckel
ausbauen.

Laufrichtung des Zahnriemens kenn-
zeichnen.

A
I

Kurbelwelle auf OT fir Zylinder 1 drehen.

Nockenwelle mit Einstellineal arretieren.

Einstellineal wie folgt ausmitteln:

Arretierte Nockenwelie so drehen, bis ein
Ende des Einstellineals am Zyvlinderkopf
anschlagt. Am anderen Ende des Einstelii-
neals mit Fihlerehre das entstandene Spiel
messen. Fihlerlehre mit halbiertemn
Spielmaf zwischen Einstellineal und Zylin-
derkopf einschieben. Nockenwelle nun so
drenen. bis das Einstellineal auf der Fihier-
lehre aufliegt. Zweite Fihlerlghre mit dem
gleichen Malt am anderen Ende zwischen
Einstellineal und Zylinderkopf einilihren.
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4 Abb.& Offitter ausbauen
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Zahnriemen aus- und
einbauen

_ Ausbauen

!

Zahnriemenschutz und Zylinderkopfdeckel
ausbauen.
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zeichnen.

A
I

Kurbelwelle auf OT fir Zylinder 1 drehen.

Nockenwelle mit Einstellineal arretieren.

Einstellineal wie folgt ausmitteln:

Arretierte Nockenwelie so drehen, bis ein
Ende des Einstellineals am Zyvlinderkopf
anschlagt. Am anderen Ende des Einstelii-
neals mit Fihlerehre das entstandene Spiel
messen. Fihlerlehre mit halbiertemn
Spielmaf zwischen Einstellineal und Zylin-
derkopf einschieben. Nockenwelle nun so
drenen. bis das Einstellineal auf der Fihier-
lehre aufliegt. Zweite Fihlerlghre mit dem
gleichen Malt am anderen Ende zwischen
Einstellineal und Zylinderkopf einilihren.

13-14




H

Einspritzpurmpenrad mit Absteckdorn 2064
arretieren.

Spannrolle Iésen.
Riermenscheibe und Abdeckteil ausbauen.

Zahnriemen abnehmen.

Einbauen

Prifen, ob OT-Markierung am Schwungrad
und Bezugsmarke Ubereinstimmen.

Befestigungsschraube des Nackenwetlen-
rades V& Umdrehung iésen. Nockenwel-
lenrad durch Schlag mit Gummiharmmer
vorm Konus der Nockenwelle 13sen.

Zahnriemen auflegen und Absteckdormn
2064 flr Einspritzpumpenrad entfernen,

13-15

Zahnriemen spannen {Spannrolie ma
Mutterndreher z.B. Matra-V 159 ~ Pleil -
nach rechts drehen).

Skalenwert: 12..13

gemessen zwischen Nockenwellenrad und
Einspritzpumpenrad.

Befestigungsschraube fur Nockenwellenrad
mit 45 Nm festziehen.

Einstellineal entfernen.

Kurbelwelie 2 Umdrehungen in Motordreh-
richtung weiterdrehen und Zahnriemenspan-
nung ncchmals auf Sollwert dberpriifen.
Férderbeginn der Einspritzpumpe Gberprifen

- siehe Baugruppe Diesel-Einspritz- und
Vorgtihanlage.

13-16




Zahnriemen spannen

~ Zshnriemenschutz abnehmen.

- Mit Priifgesat VW 2310 Zahnriemenspannung
zwischen Nockenwellenrad und Einspritz-
purnperrad messen und Wert notieren.

— Kurbelwzlie sine Umdrehung weiter drehen
und Messung wiederholen.

- Mittelwert aus 1. und 2. Messung mit Soll-
wert vergleichen.
Sollwert:
Skalenwert 12 ... 13

~ Ggf Zahnriemen an der Spannrolle auf Soll-
wert spannen (mit Mutterndreher 2 B. Matra-
V 159 - Pfeil - nach rechts drehen).

- Zahnriemenschutz emnbatuen.

13-17

Einspritzpumpenrad ausbauen

- Befestigungsmutter fur Einspritzoumpenrad
losschrauben.

~ Schenkel des Abziehers ¥isen und Abzieher
ansetzen.

~ Schenkel zu den Bohrungen des Einspritz-
pumpenrades ausrichten und festziehen.

- Einspritzpumpenrad mit Abzieher unter
Spannung setzen,

Einspritzpumpenrad durch leichten Schiag
auf die Spindet des Abzighers - Pleil - vom
Konus der Einsprizpumpe losen (dabei Rad
festhalten. damit es nicht herunterfallt).
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Zylinderblock, Kurbel-
welle, Schwungrad
zerlegen und zusammen-
bauen

1 - 85 Nm i

2 - Lagerdeckel
e Einbaulage beachten — Abb. 1
e Haltenasen der Lagerschalen
Zylinderblock/Lagerdeckel
muissen Ubereinander liegen

3 - Lagerschale 1,2, 4und%
e flr Deckel ohne Schmiernut
e flr Zylinderblock mit
Schmiernut
e gelaufene Lagerschalen nicht
vertauschen

4 — Anlaufscheibe
o fUr Deckel, Fixierung beachten

5 — Lagerschale 3
¢ PafBlager i
e fiir Deckel ohne Schmiernut
& flr Zylinderblock mit
Schmiernut

98 10N 121513

13-19

6 - Anlaufscheibe
@ fir Zvlinderblock

7 - Kurbelwelle

& Axialspiei neu: 0.07..0,17 mm
Verschleitgrenze: 0.37 mm

o Radialspiel mit Plastigage
prifen. neu: 0.03..0.08 mm
Verschleiigrenze: 0.17 mm

e beiRadialspielmessung
Kurbetwelle nicht verdrehen

¢ Kurbeiwellenmafie

- Seite 13-32
8 - 25 Nm
9 - Dichtring
e zum Ausbau Dichtflansch
ausbauen

& cinbauen - Abb. 2
10 - Dichtflansch
11 - O-Ring

12 - Zwischenwelle

9 8 1011 12 15 13
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13 - Dichtring
® aus- und einbauen

- Seite 13-28
14 - 25Nm
15 - 10Nm

16 - Dichtflansch vorn

17 - Dichtung
® ersetzen

18 - Nadellager
® aus- und einbauen
- Abb. 3is b
e mit MoS, Fett schmieren

9 8§ VM 12113

13-1078
13-21
Hinweis:
instandsetzung an der Kupplung siehe
Heft

4-Gang-Schattgetriebe 091.; 021/1
5-(Gang-Schaltgetriebe 094

1 - Bichtung
e ersezen

2 -~ Dichtflansch hinten

3 - 10Nm
4 - Dichtring
¢ aus- und einbauen
- Seite 13-27

5 - Zwischenplatte
o auf PaBhllsen aufsetzen

13~743
(3743 ] 13-22
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<« Abb. 3 Nadellager ausbauen

< Abb.4 Nadellager einbauen

Beschriftete Seite des Nadellagers mufd im
eingebauten Zustand fesbar sem.
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<4 Abb. 5 Einbautiefea= 1,5 mm
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Dichtring fiir Kurbelwelle
- Schwungradseite ersetzen

— Getriebe ausbauen.

Schwungrad ausbauen.

A
i

Dichtring ausbauen.

Aufnahmebohrung des Dichiflansches mit
einem Lappen saubem.

Hinweis:

Der neue Dichtring ist mit giner Montagehilfe
und giner Gleitschicht versehen. Der Dichtring |
derf nicht eingedlt oder eingefettet werden. :

- Dichtring mit eingesetzter Montagehilfe
gleichmafig von Hand auf Kurbelwellen-
flansch aufschieben und Montagehilfe
vorsichtig entfernen.

<4 - Dichtring auf Anschiag einpressen.
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Dichtring fiir Kurbelwelle —
Riemenscheibenseite ersetzen

Ausbauen

- Auspufftopf rechts idsen und zum Ausbau
des Dichtringes zuriickdriicken.

- Zahnriemmen aus- und einbauen
- Seite 13-14.

- Zahnriemenrad ausbauen (zum Losen und
Anziehen der Befestigungsschraube Gegen-
halter 3092 verwenden).

<4 - Innenteil - Pfeil A - des Dichtringausziehers
zwei Umdrehungen {ca. 3 mm)} aus dem 4
AuRenteil herausdrehen und mit Réndel- i
schraube - Pfeil B - aretieren. 3
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Saugdiesel » 08.82
- Scheipenfeder aus Kurbelwelle entfernen.

- Zur Fuhrung des Dichtringausziehers Befesti-
gungsschraube fir Zahnrigmenrad bis auf
20 mm in die Kurbelwelle einschrauben.

- Gewindekopf des Dichtringauszighers
eindien, ansetzen und unter kraftigern Druck
in Pfeilrichtung soweit wie maghch in den
Dichtring einschrauben.

- Randelschraube Idsen und Innentei gegen
die Kurbelwelle drehen bis der Dichtring
herausgezogen ist.

- Dichtringauszieher an den Abflachungen in
den Schraubstock spannen. Dichtring mit
Zange entfernen.

Einbauen

- Dichtlippe und aufderen Rand des Dicht-
ringes leicht eindlen.

- Dichtring ansetzen und 2 mm tief
einpressen, dazu die Unierlegscheibe des
Zahnrigmenrades verwenden.
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Turbo-Diesel und Saug-Diesel 08.82»

Aufgrund der Anderung des Kurbeiwellenzap-
fens (siehe Abb. 3, Seite 13-11) wird fur die
Dichtringmantage das Sonderwerkzeug 3083
benétigt. Bei der Anwendung des Sonderwerk-
zeuges ist wie folgt vorzugehen:

Ausbauen

— Zylinderschraube aus 3083 zur Fihrung des
Dichtringausziehers bis zum Anschlag in die
Kurbelwelle einschrauben.

- Dichtring wie bekannt mit Dichtringauszieher

2085 ausbauen.

Einbauen

4 - Fihrungshilse auf Kurbelwsllenzapfen

aufsetzen.

- Dichtlippe und dulkeren Rand des Dicht-
rfinges leicht eindlen.
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— Dichtring Gber FOhrungshdilse schieben.

- Druckhiise ber Fiihrungshiilse schieben.

- Dichtring mit Druckhtllse und Zylinder-
schraube bis zum Anschlag eindriicken.

Kurbelwellenmalie

{Angaben in mm)
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Schleifrnal?

Kurbehwvellen-
Lagerzapfen
Zapfen-@

Kurbelwellen-
Pleuelzapfen
Zapfen-¢

Grundmaf?

Stufe |

Stufe Il

Stufe Il
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Kolben, Pleuelstange
zerlegen und zusammen-
bauen

1 - Kolbenringe
e Stofd um 120° versetzen
o mit Kolbenringzange aus- und
einbauen — Abb. 1
e Stolkspiel ~ Abb, 2
und Héhenspiel - Abb, 3 prifen

2 - Kolben

e Einbaulage kennzeichnen
-Abb 4

e mit Koibenspannband einbauen
- Abb. &

e Kctbenstand im OT prifen
- Seite 13-42

e Erkennungsmerkmale - Abb. &
ung 7

® Aussparung fur Olspritzdiisen
bei Turbo-Diesel und
1.7 -Motor - Abb. 8

& Bei RiBbildung am Kolbenschaft
Kolben ersetzen
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3 - Kolbenbolzen
# bei Schwergangigkeit Kolben
auf ¢ca. 60° C erwarmen
e mit VW 222a aus- und
einbauen
& gmm=24

4 - Sicherungsring

5 — Pleuelstange

o Axialspiel prisfen - Abb. 9

o Radialspiel prifen
- Seite 13-44

® nur satzweise ersetzen

o Zugehdrigkeit zum Zylinder
kennzeichnen - A -

e FEinbaulage: Markierungen - B -
zeigen zur Riemenscheipenseite

6 - Pleuelschraube
o Dehnschrauben ersetzen
® Unterscheidungsmerkmaie
- Abb. 10

7 - Lagerschale
e Einbaulage bsachten
¢ auf festen Sitz in den Halte-
nasen achten
® nicht vertauschen
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13-785

zeigen.

Kolbenring
oben
Kelbenring
unten
Olabstreifring

10

1

12

StoRweite
{mm}
0.3.05
03.05

0.25..0,40

Zylinderblock

e Zyiinderbohrung prifen
- Abb. 11

e Kolben- und Zylindermalte
— Seite 13-43

e nach gem Emeuemn Kihimittel
ersetzen

Pleuelistangendeckel

o Zugehbrigkeit zum Zylinder
kennzeichnen - A -

e Einbaulage beachten - B ~

Olspritzdise

o nur fur Turbo-Diesel und
1,7 i-Mator {Motorkennbuch-
staben KY)

10Nm
® mit AMV 188 100.02
einsetzen

Plevelmutter

o Auflageflichen élen

e Unterscheidungsmerkmale
cer Pleuelschrauben
- Abb. 10

e siarre Schraube 45 Nm

e Dehnschraube 30 Nm +
12 Urmndrehung {180°}
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<4 Abb. 1 Kolbenringe aus- und einbauen

Kennzeichnung . Top” muf zum Kolbenboden

<4 Abb.2 Kolbenring - StoRspiel priifen

Ring rechtwinkiig in untere Zylinderéffnung, ca.
15 mm vem Zylinderrand entfernt, einschieben.

VerschieiB3-
grenze {mm;}
1.0

1.0

1.0
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<« Abb. 3 Kolbenring — Héhenspiel priifen

Vor der Prifung Ringnut reinigen.

Saug-Diesel neu{mm)

Kolbenring

oben 0.06..0.09
unten 0,056..008
Qlabstreifring  0,03..0,06
Turbo-Diesel

Kolbenring

cben 0.11..014
unten 0,07..0,10

Olabstreifing  0.03..0.06

VerschieilR-
grenze {mm)

0.2
0.2
0.15

0.256
0,25
0.15

4 Abb. 4 Kolben kennzeichnen

Pfeit zeigt zur Riemenscheibe.

Zugehdnigkeit zum Zylinder kennzeichnen.

4 Abb.5 Kolben einbauen
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4 Abb. 6 Kolben — Erkennungsmerkmale

Kompressionshéhe ,a° =417 mm
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<« Abb.7 Kolben — Erkennungsmerkmale

Die Kolben sind mit einer eingeschlagenen 5"
neben dem Pfeii fur die Einbaulage gekenn-
zeichnet.

< Abb.8 Aussparung fiir Olspritzdiisen
{nur Turbo-Diesel und 1,7 i-iMiotor)

Damit es im UT zu keiner Berilhrung zwischen
Kolben und Clspritzdilsen kommi.
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<4 Abb. 9 Pleuelstange ~ Axialspiel priffen

Verschleigrenze: 0.37 mm

<4 Abb. 10 Pleuelschraube -
Unterscheidungsmerkmale

neu: Dehnschraube
tisher: starre Schraube

® A - Gewindeldnge new: 256 mm
bisher: 15 mm

¢ B - Mittelteit neu: glatt
bisher: verzahnt
e C - Kepfferm neu: konisch

bisher: halbrund
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